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@ Insert destine a etre rapporte dans un element pour la fixation d'une cosse de raccordement 
electrique. 



@ L'invention concerne un insert (1) destine a 
etre rapporte dans un element (4) au moins en 
partie metallique tel que I'ame d'un rail de voie 
ferree, pour la fixation d'une cosse (6) de rac- 
cordement electrique. et qui est constitue par 
une cheville (2) metallique pourvue d'une tete 
tronconique (2a) et d'un prolongement (2b) et 
par une bague (3) metallique a collerette (3b) de 
forme exterieure cylindrique et dont I'alesage 
interieur est au moins en partie (3'b) tronco- 
nique, ladite tete etant destinee a etre enfilee 
dans la bague tandis que I'ensemble est prevu 
pour etre introduit dans un trou cylindrique (5) 
menage dans I'element (4) a equiper. 

L'invention est notamment remarquable en 
ce que ladite bague ne presente aucune fente. 
Avantageusement en outre, la collerette (3b) est 
pourvue d'une gorge annulaire menagee au 
niveau de son raccordement avec la surface 
exterieure cylindrique de la bague (3). 
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[.'invention concerne un insert destine & etre rap- 
porte dans un element au moins en partie metallique, 
pour la fixation d'une cosse de raccordement electri- 
que et notamment dans Tame d'un rail de voie ferree 
pour disposer, par exemple, un capteurou assurer un 
contact de masse... 

Pour cette application precitee, il est connu d'en- 
foncer a force dans un percage de Tame du rail, une 
cheville a tete tronconique munie d'une tige f iletee ex- 
terieurement, la cosse etant maintenue sur ladite tige, 
par exemple a I'aide d'un ecrou. 

II s'agit dans ce cas d'un coincement d'une forme 
tronconique dans un percage cylindrique. La cheville 
est enfoncee par choc et on comprend que ce syste- 
me connu presente des inconvenients. 

En dehors du fait de ['obligation de traverser et de 
pouvoir acceder des deux cotes de I'element a equi- 
per (ce qui est bien sur generalement le cas pour 
I'ame d'un rail), la structure du rail peut en outre etre 
alteree paries chocs necessaires a la mise en place 
des chevilles. De plus, les contacts electriques entre 
les surfaces en presence ne sont pas toujours tres 
bons. 

II a aussi ete imagine des inserts constitues cha- 
cun par une cheville metallique pourvue d'une tete 
tronconique et d'un prolongement et par une bague 
metallique a collerette de forme exterieure cylindrique 
et dont I'alesage interieur est au moins en partie tron- 
conique, ladite tete etant destinee a etre enf ilee dans 
la bague tandis que I'ensemble est prevu pour etre in- 
troduit dans un trou cylindrique menage dans I'ele- 
ment a equiper. 

C'est par exemple le cas des modes de realisa- 
tion decrits dans le document GB-A-21 41 39, ou enco- 
re dans les documents US-A-1 ,748,532, US-A- 
2,248,845 et FR-A-5 602 430. 

La collerette est destinee a venir s'appliquer sur 
I'element a equiper et a recevoir la cosse de raccor- 
dement electrique, a moins qu'elle ne fasse corps 
avec celle-ci comme dans les trois derniers docu- 
ments cites ou la cosse, la bague et sa collerette sont 
d'une seule piece. 

Le trou cylindrique menage dans I'element a equi- 
per presente evidemment un diametre au moins egal 
a celui du diametre exterieur de la bague, tandis que 
la fixation de I'insert est obtenue par expansion de la- 
dite bague lors de I'application d'une force de pene- 
tration exercee sur la cheville. 

Pour obtenir I'expansion souhaitee de la bague, 
toutes celles decrites dans les documents precites 
sont fendues longitudinalement. 

Les inventeurs on trouve qu'il 6tait possible 
d'ameliorer considerablement un tel insert en pre- 
voyant une bague sans aucune fente. 

II est surprenant de pouvoir obtenir I'expansion 
d'une telle bague sans qu'il soit necessaire d'y mena- 
ger des fentes, surtout lorsque celle-ci presente 
comme ici une collerette, et c'est sans doute pour cela 



que jusqu'a present on a toujour^ imagir -*es bagues 
fendues. 

On comprend que lorsqu'il s'agit d'etablir un 
contact electrique, les surfaces en contact sont alors 

5 plus importantes qu'avec des bagues fendues. En ou- 
tre, une bague non fendue ameliore I'etancheite et 
evite ainsi la corrosion qui est un probleme majeur 
lorsque I'insert se trouve soumis aux intemperies, 
comme c'est le cas avec les rails de voies ferrees. 

10 Toutefois, il est apparu qu'au voisinage de la col- 

lerette, le contact des surfaces entre la bague et la 
surface interne du percage de I'element n'etait pas 
parfait, du fait sans doute de la resistance de la col- 
lerette qui empeche une expansion de la matiere de 

15 la bague a cet endroit. Au lieu de renoncer a la bague 
sans fente, les inventeurs ont cherche et trouve la so- 
lution a ce probleme avec un mode de realisation qui 
est remarquable en ce que la collerette est pourvue 
d'une gorge annulaire menagee au niveau de son rac- 

20 cordement avec la surface exterieure cylindrique de 
la bague. Avantageusement, celle-ci s'evase vers 
I'exterieur. 

Pour eviter une deformation de la collerette, Tale- 
sage interieur de la bague presente une partie tron- 

25 conique qui se prolonge au niveau de la collerette, par 
un alesage cylindrique. 

La matiere utilisee aura bien sur une influence 
sur le resultat et une matiere dont la malleabilite est 
tout a fait indiquee pour la bague est I'acier inoxyda- 

30 ble. Toutefois, d'autres metaux malleables sont pos- 
sibles et peuvent meme etre recommandes selon les 
applications, comme le cuivre, I'aluminium, etc, et en 
particulier la bague est en alliage cuivreux tand s 
qu'elle est etamee sur au moins la face interne de son 

35 alesage. 

Apres mise en place on obtient une cohesion par- 
faite entre les metaux constitutifs de la cheville et de 
la bague, ce qui presente un interet evident pour les 
applications electriques. 

40 D'une maniere generale le prolongement de la 

tete de la cheville est pourvue d'un moyen de prise 
pour un outil de maniere a assurer Tapplication de la 
force de penetration de ladite cheville en exercantsur 
led it prolongement une force de traction. 

45 Ainsi a I'aide d'un outil convenable, la mise en 

place est particulierement aisee et sans aucun choc. 

Par exemple. le prolongement de la tete de la 
cheville est pourvu d'un f iletage exterieur qui permet 
la fixation de I'outil, mais sert en outre aussi de moyen 

so de fixation de la cosse. 

S'il s'agissait de prevoir seulement un moyen 
pour Toutil de mise en place, on peut bien sur imaginer 
aussi un prolongement en forme de douille a f iletage 
interieur, une gorge annulaire... 

55 Avantageusement la cheville et la bague sont 

pre-assemblees I'une dans I'autre avant utilisation 
par un leger coincement pour faciliter ('introduction de 
I'ensemble. 
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On comprend en effet qu'un tel insert peut avan- 
tageusement etre mis en place en ayant acces que 
d'un seul cote et en consequence il peut s'agir d'une 
paroi mince ou epaisse, d'un corps plein... 5 

Dans le cas d'une utilisation pour paroi mince, la 
longueur de la bague est par exemple un peu supe- 
rieure a I'epaisseur de la paroi de maniere a ce que 
I'insert depasse legerement ladite paroi du cote oppo- 
se au prolongement de la cheville. Ainsi on peut entre 10 
autre assurer de ce cote une certaine etancheite. 
C'est generalement le cas pour 1'application de In- 
vention a la fixation d'une cosse a Tame d'un rail de 
* voie ferree, mais il est clair que I'invention n'est pas 

limitee a ce type d'application, I'element a equiper 15 
pouvantetre la partie du chassis d'un vehicule, etc. 

L'invention sera bien comprise a la lecture de la 
description qui va suivre et qui se refere aux d ess ins 
annexes dans lesquels: 

- la f igure 1 montre I'ensemble des deux pieces 20 
formant I'insert avant utilisation (la bague etant 
representee en coupe), 

- la figure 2 montre la cheville de la figure 1 , 

- la figure 3 est une coupe de la bague de la fi- 
gure 1 , 25 

- la figure 4 correspond a la figure 1 apres mise 
en place de I'insert dans un element a equiper, 

- la figure 5 montre I'insert selon l'invention dans 
une application particuliere, 

- la figure 6 schematise le demontage de I'insert. 30 
L'insert 1 selon l'invention est constitue par une 

cheville 2, par exemple en acier inoxydable, et une 
bague 3 en alliage cuivreux ou autre metal approprie. 

La cheville 2 presente une tete 2a de forme tron- 
conique et un prolongement sous forme d'une tige cy- 35 
lindrique 2b f iletee exterieurement. 

La bague 3 comporte une partie tubulaire 3a non 
fendue et une collerette 3b. 

La partie tubulaire 3a presente une forme exte- 
rieure cylindrique et un alesage interieur en partie 3'a 40 
tronconique qui s'ouvre du cote oppose a la collerette 
et dont la conicite est la meme que celle de la tete 2a 
de la cheville 2. La surface interieure de cet alesage 
peut avantageusement recevoir un depot electrolyti- 
que d'etain pour faciliter le coulissement avec la che- 45 
ville et/ou ameliorer le contact electrique et/ou assu- 
rer une protection contre la corrosion. 

On peut egalement voir sur les dessins et plus 
particulierement sur la figure 3, que la partie tronco- 
nique 3'a de I'alesage de la bague se prolonge par so 
une partie cylindrique 3"a au niveau de la collerette 
3b, tandis qu'une gorge annulaire 3c est menagee au 
niveau du raccordement de ladite collerette avec la 
surface exterieure cylindrique de la bague, pour des 
raisons deja evoquees et qui seront de nouveau rap- 55 
pelees ci-apres. Cette gorge 3c qui est done mena- 
gee sous la collerette presente, par exemple, une pro- 
fondeur comprise entre le quart et la moitie de I'epais- 
seur de la collerette tandis que, comme le montrent 



les dessins, ladite gorge s'evase vers I'exterieur. 

Dans I'exemple represente, i'insert 1 selon in- 
vention est destine a equiper un element 4 metallique 
(figures 4 et 5) sous forme ici d'une paroi plane et min- 
ce constituant par exemple I'ame d'un rail de voie 
ferree. 

Avant utilisation, I'insert selon I'invention se pre- 
sente sous la forme representee sur la figure 1, la 
cheville 2 etant deja introduite et coincee dans la ba- 
gue 3, grace aux formes tronconiques conjuguees de 
la tete 2a et de I'alesage 3'a de la bague 3. 

Pour la mise en place, il suffit d'introduire I'en- 
semble represente a la figure 1, dans un percage 5 
cylindrique (figures 4 et 5) menage dans I'element 4, 
dont le diametre est au moins egal a celui du diametre 
exterieur de la partie tubulaire 3a de la bague 3, I'in- 
sert selon I'invention permettant une assez grande 
tolerance sur le diametre de ce percage. 

L'introduction precitee est effectuee jusqu'a ce 
que la collerette 3b de la bague s'applique sur I'ele- 
ment 4. 

II suffit ensuite d'exercer une traction sur la tige 
f iletee 2b de la cheville pour entrainer une expansion 
diametrale de la bague 3 au cours de la penetration 
de la cheville. 

La traction exercee sur la tige f iletee 2b est avan- 
tageusement effectuee au moyen d'un outil hydrauli- 
que, muni par exemple d'un tiroir dans lequel la tige 
f iletee 2b est vissee. 

Les elements 2 et 3 prennent alors la forme et les 
positions representees sur les figures 4 et 5. 

Dans I'exemple represente, la partie tubulaire 3a 
de la bague est un peu plus longue que I'epaisseur de 
I'element 4, de telle sorte que I'insert 1 depasse le- 
gerement de I'autre cote dudit element bouchant ainsi 
de facon etanche le percage dont il est pourvu. 

La partie cylindrique 3"a de I'alesage de la bague 
empeche toute deformation de la collerette 3b qui 
s'applique bien sur I'element 4. En outre, la gorge an- 
nulaire 3c permet une bonne expansion de la bague 
sur toute sa partie tubulaire jusqu'au voisinage de la 
collerette. 

Pourl'application representee a la figure 5, la tige 
filetee 2b sert egalement de moyen de fixation pour 
une cosse 6 de raccordement electrique f ixee sur la- 
dite tige entre la collerette 3b de la bague et une ron- 
delle 7 bloquee par un ecrou 8 de serrage, tous les 
deux egalement en acier inoxydable (ladite cosse 6 
pourrait toutefois faire corps avec la collerette et la 
bague). 

On comprend que le serrage de I'ecrou 7 ne peut 
agir que dans le sens de I'expansion diametral de la 
bague. 

Pour I'application envisagee, on comprend aussi 
que les formes coniques de la cheville et de la bague, 
les formes cylindriques de I'exterieur de la bague et 
de I'interieur du percage assurent de grandes surfa- 
ces de contact electrique. Le courant electrique pou- 
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vant par ailleurs circuler par la tige f iletee 2b de la che- 
ville mais aussi par I'ecrou 8 de serrage, la rondelle 
7 et la collerette 3b, cette dernlere assurant un bon 
contact par sa face exterieure avec la cosse 6, tandis 
que sa face toumee vers I'element 4 n'est pas la zone 
principale de contact electrique etant donne genera- 
lement le mauvais etat de surface dudlt element, de 
telle sorte que la gorge 3c n'entraine pas d'inconve- 
nient a ce propos. 

Comme deja dit, pour le montage, un outil appro- 
prie de traction est utile, mais la mise en place de 
I'ecrou et un serrage convenable pourrait eventuelle- 
ment suff ire dans certains cas. 

Af in que la collerette 3b s'applique correctement 
sur I'element 4, on peut envisager d'utiliser un outil 
magnetique de mise en place qui forcerait ledit outil 
vers ledit element 4. 

En cas de besoin, il est simple de retirer un tel in- 
sert. II suffit en effet, apres avoir chasse la cheville 
2 en frappant sur sa tige f iletee 2b, de retirer la bague 
3, a I'aide par exemple d'un outil du type "chasse gou- 
pille", tel que represents en 9 sur la figure 6, en frap- 
pant sur ladite bague en sens oppose par rapport au 
sens dans lequel on frappe sur la tige filetee. 

Contrairement au mode de realisation represen- 
ts, on comprend, comme deja dit, qu'un insert selon 
I'invention peut etre introduit dans un element plus 
epais dans lequel le percage ne traverserait pas en- 
tierement ledit element, par exemple pour une fixation 
dans le pied du rail. 

En outre, si Ton a decrit une cosse 6 distincte de 
la bague 3, il est clair que celle-ci peut etre d'une seu- 
le piece avec la bague et sa collerette. 



au niveau de la collerette (3b), par un alesage cylin- 
drique (3"a). 

5) Insert selon Tune des revendications 1 a 4, ca- 
5 racterise en ce que la bague est en alliage cuivreux 

tandis qu'elle est etamee sur au moins la face interne 
de son alesage. 

6) Insert selon Tune des revendications 1 a 5, ca- 
racterise en ce que le proiongement (2b) de la tete 

10 (2a) de la cheville est pourvue d'un moyen de prise 
pour un outil de maniere a assurer I'application de la 
force de penetration de ladite cheville en exercantsur 
ledit proiongement une force de traction. 

7) Insert selon Tune des revendications 1 a 6 ca- 
rs racterise en ce que la cheville (2) et la bague (3) sont 

pre-assemblees Tune dans I'autre avant utilisation 
par un leger coincement pourfaciliter T introduction de 
I'ensemble. 

8) Insert selon Tune des revendications 1 a 7 pour 
20 paroi mince (4) caracterise en ce que la longueur de 

la bague (3) est un peu superieure a Tepaisseur de la 
paroi (4) de maniere a ce que I'insert depasse lege- 
rement ladite paroi du c6t6 oppos6 au proiongement 
(2b) de la cheville. 

25 9) Insert selon Tune des revendications 1 a 8 dont 

le proiongement (2b) est muni d'un f iletage exterieur 
caracterise en ce qu'il est destine a etre dispose dans 
I'ame (4) d'un rail de voie ferree tandis que ledit pro- 
iongement (2b) f ilete combine avec un ecrou (8) sert 

30 de moyen de fixation pour la cosse (6) de raccorde- 
ment electrique. 
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Revendications 

1) Insert (1) destine a etre rapporte dans un ele- 
ment (4) pour la fixation d'une cosse (6) de raccorde- 40 
ment electrique, et qui est constitue par une cheville 

(2) metallique pourvue d'une tete tronconique (2a) et 
d'un proiongement (2b) et par une bague (3) metalli- 
que a collerette (3b) de forme exterieure cylindrique 
et dont I'alesage interieur est au moins en partie (3'b) 45 
tronconique, ladite tete etant destinee a etre enfilee 
dans la bague tandis que I'ensemble est prevu pour 
etre introduit dans un trou cylindrique (5) menage 
dans I'element (4) a equiper, insert caracterise en ce 
que ladite bague ne presente aucune fente. so 

2) Insert selon la revendication 1, caracterise en 
ce que la collerette (3b) est pourvue d'une gorge an- 
nul aire (3c) menagee au niveau de son raccordement 
avec la surface exterieure cylindrique de la bague (3). 

3) Insert selon la revendication 2, caracterise en 55 
ce que la gorge s'evase vers I'exterieur. 

4) Insert selon Tune des revendications 1 a 3, ca- 
racterise en ce que I'alesage interieur de la bague (3) 
presente une partie tronconique (3'a) qui se prolonge 
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